PUNKTY POBORU AGA
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kompletne punkty poboru

Funkcije:

<

i
Q
s
==

gniazdo zawor\

zawor koncowy z
popychaczem

® pobor gazéw medycznych i prozni przy potaczeniu z systemem rurociggowym,
e szybkie i bezawaryjne odtaczanie i podtaczanie sie od systemow zasilanych gazami i proznia,
® zapobiega przedostawaniu sie czastek statych z instalacji do urzadzen odbierajacych gazy oraz do

instalacji centralnej prozni.

NAZWA

Punkt poboru AGA (G,)

zawor koncowy z popychaczem
gniazdo zaworu

Punkt poboru AGA (SP)

zawor koncowy z popychaczem
gniazdo zaworu

Punkt poboru AGA (VAC)
zawor koncowy z popychaczem
gniazdo zaworu

Punkt poboru AGA (N50)
zawor koncowy z popychaczem
gniazdo zaworu

Punkt poboru AGA (CG,)

zawor koncowy z popychaczem

gniazdo zaworu

INDEKS

PPAK 01 00 0O
PPAK 1001 OO
PPZAK 01 01 0O
PPAK 02 00 00
PPAK 10 02 OO
PPZAK 01 02 00
PPAK O3 00 OO0
PPAK 1003 00
PPZAK 01 03 00
PPAK 04 00 0O
PPAK 10 04 0O
PPZAK 01 04 00
PPAK 05 00 OO0
PPAK 10 05 00
PPZAK 01 05 00

Parametry techniczne:
e cisnienie wejsciowe min. 4,0- 5,0
bar dla gazéw medycznych,
e podcisnienie dla prozni < -0,B6bar,
e punkty dostepne dla nastepujgcych
gazow:

- tlen,

- sprezone powietrze,

- podtlenek azotu,

- dwutlenek wegla,
e budowa w oparciu o materiaty
kompatybilne z tlenem zgodnie z
PN-EN ISO 15001.
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PUNKTY POBORU AGA

INSTRUKCJA KONSERWACJI PUNKTOW POBORU

Gniazdo zaworu

Elementy z metali, nalezy czysci¢ alkoholami lub ich
pochodnymi (spirytus tech.)

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ czy zawoér
serwisowy jest sprawny, w przypadku uszkodzenia
zaworu lub jego nieszczelnosci zgtosic ten fakt
producentowi i pod zadnym pozorem nie uruchamiac
instalacji gazow.

Urzadzenie nie wymaga smarowania.
Uszczelki wewnatrz urzadzenia nalezy wymieniac
w razie potrzeby.

Zawor koncowy z popychaczem

Elementy z tworzyw sztucznych, nalezy czyscic
srodkami nie zawierajacymi substancji zracych,
kwasow lub silnych alkoholi. Moze to spowodowac
zniszczenie ochronnej powtoki akrylowej na
etykietach wierzchnich.

Elementy z metali, nalezy czyscic¢ alkoholami lub ich
pochodnymi (spirytus tech.)

Urzadzenie nie wymaga smarowania.

Uszczelki wewnatrz urzadzenia nalezy wymieniaé
srednio raz na 1000 cykli podtaczenia i odtgczenia
wtyku od gniazda.

Wtyk do punktéw poboru
' //;//6 Elementy z metali, nalezy czysci¢ alkoholami lub ich
' pochodnymi (spirytus tech.)
UWAGA! Urzadzenie nie wymaga smarowania,
grozi wybuchem!
Nie sterylizowac!
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